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MAYOR EFICIENCIA
Al prevenir la obstrucción de las boquillas de 
limpieza, los tubos rociadores autolimpiantes 
garantizan una distribución uniforme del agua, 
optimizando los procesos de lavado y 
acondicionamiento de telas y fieltros, mejorando 
así la formación del papel.

CONTINUIDAD OPERATIVA
La obstrucción de las boquillas rociadoras 
requiere supervisión continua por parte de los 
operadores. En estos casos, es fundamental 
realizar intervenciones rápidas y sencillas para 
garantizar una producción ininterrumpida.
Gracias al sistema de autolimpieza, es posible 
mantener las superficies internas libres de 
impurezas, eliminando la suciedad acumulada en 
las boquillas y las paredes del tubo. Esto 
contribuye significativamente a minimizar el 
riesgo de obstrucciones en el fieltro y la tela, 
prolongando su vida útil.

MAYOR CALIDAD DEL PRODUCTO FINAL
La distribución uniforme del agua proporcionada 
por los tubos rociadores autolimpiantes mejora la 
calidad del papel y contribuye a prolongar la vida 
útil del fieltro y la tela.

VENTAJAS 
DE LOS TUBOS ROCIADORES 
AUTOLIMPIANTES

TUBOS 
ROCIADORES 
AUTOLIMPIANTES 
PARA PAPELERA
MEJORAR LA 
EFICIENCIA DE 
LIMPIEZA EN 
PAPELERAS 
Mantener una limpieza adecuada de 
fieltros y telas de formación durante la 
producción de papel es fundamental para 
garantizar la calidad del producto final.

Los tubos rociadores desempeñan un 
papel crucial en este proceso, ya que, 
gracias a las boquillas integradas, generan 
un chorro con un impacto fuerte y preciso 
que elimina eficazmente las impurezas 
acumuladas.

Para optimizar la eficacia y eficiencia del 
proceso de limpieza, las papeleras optan 
por utilizar los tubos rociadores 
autolimpiantes de PNR Italia.



A: POSICIÓN DE LA PRIMERA BOQUILLA
B: APERTURA DE BOQUILLAS
C: POSICIÓN DE LA ÚLTIMA BOQUILLA
D: DIÁMETRO EXTERNO DEL TUBO
E: DIÁMETRO EXTERNO DEL EJE
F: CONEXIÓN DE ENTRADA
G: CONEXIÓN DE SALIDA

H: ALTURA
L: LONGITUD DE REFERENCIA ESTÁNDAR
M: LONGITUD DEL SOPORTE
N: NÚMERO DE BOQUILLAS
P: PASO DE BOQUILLAS (distancia entre boquillas)
R: POSICIÓN DE LOS SOPORTES
S: DISTANCIA ENTRE MANGUITOS

U: DIÁMETRO DEL VOLANTE
V: LONGITUD DE LA VÁLVULA
W: LONGITUD DEL NIPLE
α: ÁNGULO DE ROCIADO
(1): CONJUNTO VÁLVULA
(2): CONJUNTO EJE
(3): CONJUNTO TUBO

SERIE TS         TUBOS ROCIADORES AUTOLIMPIANTES

Los tubos rociadores autolimpiantes se utilizan en la industria papelera para el lavado y acondicionamiento de 
telas y fieltros. El lavado de los fieltros puede realizarse con dos tipos de tubos rociadores:

• Tubos rociadores fijos de baja presión (2 ÷ 6 bar), con chorros en abanico (boquillas PNR Italia: GE).
• Tubos rociadores oscilantes de alta presión (10 ÷ 50 bar), con chorros de aguja (boquillas PNR Italia: GEA).

CARACTERÍSTICAS DE LOS TUBOS ROCIADORES
• Conjunto de Eje: compuesto por un tubo porta-cepillos conectado a un volante que permite gestionar la 

rotación y el desplazamiento del tubo, facilitando la limpieza de las boquillas y las paredes internas del tubo 
rociador.

• Conjunto de Válvula: directamente conectado al volante. Al girarlo para realizar la limpieza, se abre 
simultáneamente un obturador que permite la expulsión del agua junto con las impurezas eliminadas a través 
de la salida.

• Autolimpieza rápida y sencilla, sin interrupción del rociado y sin riesgos para el personal.

• Boquillas intercambiables de chorro plano y de aguja, que optimizan el consumo de agua y garantizan una 
larga duración incluso en condiciones de trabajo continuo.
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Junto con nuestros tubos rociadores, proporcionamos las boquillas GE en las siguientes variantes:

• Boquilla de aguja GEA en AISI 316 (para alta presión).
• Boquilla de aguja GEA en AISI 316 con inserto de rubí (para alta presión).
• Boquilla de chorro plano GE en AISI 316 (para baja presión).

SERIE GE                  BOQUILLAS DE DISCO
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GEA 0380 xx y
GEA 0500 xx y
GEA 0630 xx y
GEA 0810 xx y
GEA 0910 xx y
GEA 1010 xx y
GEA 1220 xx y

0,38
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1,00
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0,12
0,20
0,32
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1,13

0,22
0,35
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1,18
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2,13

GEF 1310 xx 2,0 3,1 5,7 6,9 8,0 9,8
GEF 1490 xx 2,5 4,9 8,9 11,0 12,7 15,5
GEF 1780 xx 3,0 7,8 14,2 17,4 20,1 24,7
GEF 2194 xx 5,0 19,4 35,4 43,4 50,1 61,3
GEF 2310 xx 6,0 31 56,6 69,3 80,0 98,0
GEQ 0900 xx 1,0 0,9 1,6 2,0 2,3 2,8
GEQ 1170 xx 1,5 1,7 3,1 3,8 4,4 5,4
GEQ 1234 xx 1,8 2,4 4,4 5,4 6,2 7,6
GEQ 1310 xx 2,0 3,1 5,7 6,9 8,0 9,8
GEQ 1490 xx 2,5 4,9 8,9 11,0 12,7 15,5
GEQ 1780 xx 3,0 7,8 14,2 17,4 20,1 24,7
GEQ 2124 xx 4,0 12,4 22,6 27,7 32,0 39,2
GEQ 2194 xx 5,0 19,4 35,4 43,4 50,1 61,3
GEQ 2310 xx 6,0 31 56,6 69,3 80,0 98,0
GEQ 2490 xx 8,0 49 89,5 109,6 126,5 155,0
GES 0900 xx 1,0 0,9 1,6 2,0 2,3 2,8
GES 1170 xx 1,5 1,7 3,1 3,8 4,4 5,4
GES 1234 xx 1,8 2,4 4,4 5,4 6,2 7,6
GES 1310 xx 2,0 3,1 5,7 6,9 8,0 9,8
GES 1490 xx 2,5 4,9 8,9 11,0 12,7 15,5
GES 1780 xx 3,0 7,8 14,2 17,4 20,1 24,7
GES 2124 xx 4,0 12,4 22,6 27,7 32,0 39,2
GES 2194 xx 5,0 19,4 35,4 43,4 50,1 61,3
GES 2310 xx 6,0 31 56,6 69,3 80,0 98,0
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*Las diferencias de caudal entre 
boquillas metálicas y aquellas con 
inserto de rubí pueden deberse a la 
distinta terminación aplicada en el 
orificio. 
En las boquillas de acero se aplica 
una tolerancia en el diámetro del 
orificio de ±0,04 mm, mientras que 
en las boquillas con rubí la 
tolerancia es de ±0,02 mm.

BOQUILLA RECTILÍNEABOQUILLAS DE CHORRO PLANO
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El chorro en forma de lámina es perpendicular a la ranura de la 
boquilla para la letra V. Se encuentran disponibles ángulos 
desde 0° a 90°, en intervalos de 5°.


